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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG 1st gestellt 

% KabelanschluB fur ein SchwaiSkabel 

© Es handelt sich urn einon KabelanschluS (10) fflr ein 
SohweiBkabel (12) zur Herstellung einer losbaren, elektri- 
schon Verbindung zwischen Handstiick bzw. SchweiSbren- 
ner und dem Maschinenteil einar SchweiSanlage mit einem 
amends als Stacker (16) Oder Buchse (18) ausgebildaten 
AnschluSstfick (14), welches andarenends eine Aufnahme 
(20) fur einen abisolierten Endabschnitt (22) das Schwei&ka- 
bels (12) aofweist und mit einer dan Endabschnitt (22) des 
SchweiGkabels (12) umfassanden Hulse, die zusammen mit 
dem Endabschnitt (22) in dar Aufnahme (20) Ifisbar festleg- 
bar ist. Zur Erzielung eines hohen mechanischen Abzugswi- 
deretandes und eines geringen elektrischen Obergangswi- 
derstandes ist es vorgesehen, daB die Aufnahme (20) ein 

H Innengewinde (24) und wanigstens einen Spannabschnitt 
(26) basitzt und die Hulse als eine Durchgangebohrung (30) 

£ aufweisende Spannschraube (28, 29) ausgebildet ist (Figur 
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Beschreibung des SchweiBkabels gepreBt wird. Dabei umgreift die 
Spannschraube die Litze des SchweiBkabels mantelar- 

Die Erfindung betrifft einen KabelanschluB fur ein tig, so daB eine groBe Kontaktflache mit den damit ein- 

SchweiBkabel zur Herstellung einer losbaren, elektri- hergehenden relativ kleinen elektrischen Obergangswi- 

schen Verbindung zwischen Handstiick bzw. SchweiB- 5 derstanden erreicht ist Dariiber hinaus kann gegebe- 

brenner und dem Maschinenteii einer SchweiBanlage nenfalls die gertagffigjg aus der Spannschraube kopfsei- 

mit einem einends als Stecker oder Buchse ausgebilde- tig hervorstehende Otze in den dritten, topfartigen Ab- 

ten AnschluBstuck, welches anderenends eine Aufnah- schnitt der Aufnahme hineingepreBt werden, wodurch 

me fiir einen abisolierten Endabschnitt des SchweiBka- eine weiter verbesserte Kontaktierung zwischen dem 
bels aufweist und mit einer den Endabschnitt des 10 SchweiBkabel und dem KabelanschluB bereitgestellt 

SchweiBkabels umfassenden HQlse, die zusammen mit wird. 

dem Endabschnitt in der Aufnahme losbar festlegbar ist Die Montage des Kabelanschlusses wird weiterhin 

Bei derartigen, bekannten Kabelanschlussen wird ei- dadurch verbessert, daB das AnschluBstuck im Bereich 

ne im wesentlichen zylindrische Hiilse an dem abisolier- der Aufnahme ein MehrkantauBenprofi! besitzt so daB 
ten Endabschnitt des SchweiBkabels durch Verpressen 15 das AnschluBstuck beispielsweise mittels eines Schrau- 

oder dergleichen fixiert und der Endabschnitt mitsamt benschlussels zum Zwecke der Montage drehfest halte- 

der Hulse in eine im wesentlichen zylindrisch ausgebil- rbarist 

dete Aufnahme eingefuhrt. Mittels einer quer zu einer Dabei weist auch die Spannschraube nach einer vor- 

Langsachse der Aufnahme angeordneten Madenschrau- teilhaften Ausgestaltung der Erfindung einends ein 
be oder dergleichen kann die Hulse bzw. der abisolierte 20 Mehrkant-AuBenprofil mit einem daran anschlieBenden 

Endabschnitt des SchweiBkabels in der Aufnahme durch AuBengewindeabschnitt auf, so daB die Spannschraube 

Eindrehen der Madenschraube festgelegt werden. Die- ebenfalls mittels eines Schraubschlfissels oder sonstigen 

ser bekannte KabelanschluB weist den Nachteil eines Werkzeug fest in das AnschluBstuck hineingedreht wer- 

geringen, mechanischen Abzugswiderstandes sowie ei- den kann. 

nes hohen elektrischen Obergangswiderstandes zwi- 25 Eine besonders dauerhafte und sichere mechanische 

schen dem abisolierten Endabschnitt des SchweiBkabels Festlegung sowie elektrische Kontaktierung ist nach ei- 

bzw. der Hulse und der Mantelflache der Aufnahme auf. ner weiteren vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung 

Der hohe elektrische Obergangswiderstand ist vor al- dadurch erreicht, daB die Spannschraube anderenendes 

lem auf die geringe Kontaktflache zwischen dem mehrere, durch axiale Schlitzungen oder dergleichen 
SchweiBkabel bzw. der Hiilse und dem Innenmantel der 30 getrennte Spannzungen aufweist Diese Spannzungen, 

Aufnahme zuruckzuf tihren. die bei der Montage der Spannschraube am AnschluB- 

Demgegenuber liegt der Erfindung die Aufgabe zu- stuck zur Anlage an den kegelmantelartig verjiingten 

grunde, einen KabelanschluB der eingangs genannten zweiten Abschnitt der Aufnahme gelangen, werden bei 

Art dahingehend weiterzubilden, daB ein hoher mecha- dem weiteren Hineindrehen der Spannschraube in die 
nischer Abzugswiderstand und ein geringer elektrischer 35 Aufnahme radial nach innen auf die Litze des SchweiB- 

Obergangswiderstand gewahrleistet ist kabels gedrtickt, so daB ein fester Sitz bzw. eine dauer- 

Nach der Erfindung wird diese Aufgabe bei dem Ka- hafte Klemmung des SchweiBkabels in der Aufnahme 

belanschluB mit den eingangs genannten Merkmalen im gewahrleistet ist 

wesentlichen dadurch geldst daB die Aufnahme ein In- Dabei hat es sich als vorteilhaft erwiesen, daB die 
nengewinde und wenigstens einen Spannabschnitt be- 40 Spannzungen im Bereich der freienEnden sich in axialer 

sitzt und die HQlse als eine Durchgangsbohrung aufwei- Richtung konisch verjungen. Hierdurch ist ein im we- 

sende Spannschraube ausgebildet ist Nachdem die sentlichen reibungsfreies Gleiten der Spannzungen auf 

Spannschraube uber den abisolierten Endabschnitt des dem sich kegelmantelartig verjflngenden zweiten Ab- 

SchweiBkabels gesteckt ist wird das SchweiBkabel an schnitt der Aufnahme gewahrleistet 
dem KabelanschluB durch einfaches Hineindrehen der 45 Nach einer besonders vorteilhaften, eigenstandigen 

Spannschraube in die Aufnahme und damit einherge- Ausgestaltung der Erfindung sind fur ein einziges An- 

hendem Spannen der Spannschraube an dem Spannab- schluBstuck mehrere Spannschrauben mit im wesentli- 

schnitt der Aufnahme befestigt Hierdurch ist eine be- chen gleichen AuBenabmessungen vorgesehen, die sich 

sonders sichere mechanische Verbindung zwischen dem im Durchmesser der Durchgangsbohrung unterschei- 
SchweiBkabel und dem KabelanschluB geschaffen, wo- 50 den, wobei der Durchmesser dem Querschnitt des je- 

bei zusatzlich fiir einen sehr geringen elektrischen wells verwendeten SchweiBkabels angepaBt ist Durch 

Obergangswiderstand gesorgt ist da die Spannschraube diese MaBnahme wird somit ein modulares System be- 

und die Aufnahme im montierten Zustand fiber eine reitgestellt mit dem es moglich ist jeden Kabelstecker 

groBe Kontaktflache miteinander in Beruhrungstehen. bzw. jede Kabelbuchse innerhalb der jeweiligen Bau- 

Nach einer ersten vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 55 groBe individuell und nach Bedarf zusammenzustellen. 

findung besitzt die Aufnahme ein im wesentlichen kreis- Insbesondere ist es moglich, die erfindungsgemaBen Ka- 

formiges Profil mit einem, das Innengewinde aufweisen- belanschlusse fiir die bekannten, marktgangigen Quer- 

den zylindrischen ersten Abschnitt und mit einem an- schnitte der SchweiBkabel als Montagekit oder derglei- 

schlieBenden, zum Inneren der Aufnahme sich kegel- chen zu liefern. 

mantelartigverjungenden zweiten Abschnitt, an den be- eo Dabei hat es sich als vorteilhaft erwiesen, daB fiir 

vorzugt ein die Aufnahme begrenzender, topfartiger Spannschrauben mit gegenuber dem maximalen Durch- 

dritter Abschnitt sich anschlieBt Zur Montage des Ka- messer der Durchgangsbohrung reduziertem Durch- 

belanschlusses wird die auf den abisolierten Endab- messer die Spannzungen im Verbindungsbereich zu 

schnitt des SchweiBkabels gesteckte Spannschraube mit dem AuBengewindeabschnitt eine Materialschwachung 

ihrem AuBengewinde in das Innengewinde der Aufnah- 65 aufweisen. Da bei Spannschrauben mit gegenuber dem 

me hineingedreht wobei die Spannschraube in dem maximalen Durchmesser reduziertem Durchmesser der 

zweiten, sich in Art eines Kegelmantels verjflngenden Durchgangsbohrung und im wesentlichen gleichen Au- 

Abschnitt der Aufnahme gespannt und fest an die Litze Benabmessungen die Materialstarke der Spannzungen 
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erh6ht ist sorgt die Materialschwachung im Verbin- In den Figuren ist ein KabelanschluS 10 fur ein 
dungsbereich der Spannzungen zu dem AuBengewinde- SchweiSkabel 12 zur Herstellung einer losbaren, elektri- 
abschnitt dennoch fiir eine ausreichende Elastizitat bzw. schen Verbindung zwischen Handstiick bzw. SchweiB- 
Verschwenkbarkeit der Spannzungen wahrend der brehner und dem Maschinenteil der SchweiBanlage dar- 
Montage der Spannschraube in der Aufnahme des An- 5 gestellt Der KabeianschluB 10 weist ein AnschiuBstiick 
schluBstiicks. Beispieisweise konnen leicht montierbare 14 auf, das einends entweder als Stecker 16 oder als 
Spannschrauben mit im wesentlichen gleichen AuBen- Buchse 18 ausgebildet ist Anderenends besitzt das An- 
abmessungen bereitgestellt werden, deren Durchmesser schluBstiick 14 eine Aufnahme 20 fur einen abisolierten 
der Durchgangsbohrung auf SchweiBkabelquerschnitte Endabschnitt 22 des SchweiBkabels. Der Endabschnitt 
in einem Bereich von etwa 15 bis 70 mm 2 abgestimmt ist 10 22 des SchweiBkabels ist mittels einer Hulse in der Auf- 
Fiir diesen Satz von Spannschrauben miissen lediglich nahme 20 des AnschiuBstucks 14 fesdegbar. Hierzu 
zwei als Stecker bzw. Buchse ausgebildete AnschluB- weist die Aufnahme 20 ein Innengewinde 24 und einen 
stiicke bereitgestellt werden. Spannabschnitt 26 auf. Die Hiilse ist als eine Durch- 

In konstruktiv einfacher Weise wird die Material- gangsbohrung 30 aufweisende Spannschraube 28 ausge- 
schwachung durch eine radial umlaufende Nut insbe- 15 bildet 

sondere mit bogenformigen Nutgrund oder dergleichen, Die Verbindung des SchweiBkabels 12 mit dem Ka- 
gebildet. Hierdurch ist gewahrleistet, daB die Material- belanschluB 10 erfolgt dadurch, daB der abisolierte End- 
schwachung im Verbindungsbereich der Spannzungen abschnitt 22 des SchweiBkabels 12 mit der Spannschrau- 
zu dem AuBengewindeabschnitt der Spannschraube be 28 in die Aufnahme 20 des AnschluBstuckes 14 einge- 
nichtauch als eine Art Sollbruchstellewirkt 20 schraubt wird 

Nach einer anderen, auBerst vorteilhaften und eigen- Hierzu ist die Aufnahme 20 des AnschiuBstucks 14 
stSndigen Ausgestaltung der Erfindung ragt die Litze mit einem im wesentlichen kreisformigen Profil verse- 
des SchweiBkabels im ordnungsgemaB montierten Zu- hen, und weist einen zylindrischen ersten Abschnitt 32 
stand des Kabelanschlusses um ein MaB aus der Spann- mit dem Innengewinde 24, einen anschlieBenden, zum 
schraube hervor, wobei dieses MaB in etwa der axialen 25 Inneren der Aufnahme 20 sich kegelmantelartig verjun- 
Erstreckung des dritten Abschnitts der Aufnahme ent- genden zweiten Abschnitt 34 sowie einen, die Aufnahme 
spricht und bevorzugt etwa 5 bis 6 mm betragt Durch 20 begrenzenden topfartigen dritten Abschnitt 36 auf. 
diese MaBnahme wird eine zusatzliche, kopfseitige Das AnschiuBstiick 14 besitzt im Bereich der Aufnahme 
Kontaktflache zwischen dem abisolierten Endabschnitt 20 ein Mehrkant-AuBenprofil 38. Auch die Spann- 
des SchweiBkabels und dem Boden des topfartigen drit- 30 schraube 28, 29 ist einends mit einem Mehrkant-AuBen- 
ten Abschnitts der Aufnahme bereitgestellt Infolgedes- profil 40 versehen, an welches sich der AuBengewinde- 
sen wird der elektrische Obergangswiderstand zwi- abschnitt 42 anschlieBt Anderenends besitzt die Spann- 
schen dem SchweiBkabel und dem KabeianschluB noch schraube 28, 29 mehrere, durch axiale Schiitzungen 46 
weiter reduziert oder dergleichen getrennte Spannzungen 44. Im Bereich 

Zur sicheren elektrischen Isolierung des Kabelan- 35 der freien Enden sind die Spannzungen 44 in axialer 
schlusses ist es nach einer anderen vorteilhaften Weiter- Richtung konisch verjfingt ausgebildet 
bildung der Erfindung vorgesehen, daB das AnschluB- Beim Eindrehen der iiber den abisolierten Endab- 
stuck mit eingedrehter Spannschraube zumindest teil- schnitt 22 geschobenen Spannschraube 28, 29 in die Auf- 
weise in einer Gummimuffe aufgenommen ist Insbeson- nahme 20 des AnschiuBstucks 14 werden die Spanrizun- 
dere ist das als Buchse ausgebildete AnschiuBstiick voll- 40 gen bei Anlage an den sich kegelmantelartig verjungen- 
standig in der Gummimuffe aufgenommen, wahrend der den, zweiten Abschnitt 34 der Aufnahme 20 radial nach 
Stecker um ein gewisses MaB aus der ihm zugeordneten innen gedrQckt und Umfassen die Litze des SchweiBka- 
Gummimuffe herausragt Die Gurnmimuffen fiir Buchse bels 12 mantelartig. Dadurch, daB die Litze des 
und Stecker sind ebenso wie die Buchse und der Stecker SchweiBkabels 12 im ordnungsgemaB montierten Zu- 
selbst ineinander steckbar, so daB nach Herstellung der 45 stand um ein MaB 52 aus der Spannschraube 28, 29 
elektrischen Verbindung die stromfuhrenden Teile des hervorragt, wobei dieses MaB 52 in etwa der axialen 
Kabelanschlusses vdllig isoliert und stromfuhrende Tei- Erstreckung des dritten Abschnittes 36 der Aufnahme 
le nicht mehr zuganglich sind. 20 entspricht und bevorzugt bei etwa 5 bis 6 mm liegt 

Weitere Ziele, Merkmale, Vorteile und Anwendungs- wird auch das stirnseitige Ende der Litze des SchweiB- 
mdglichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich 50 kabels 12 gegen den Boden des topfartigen, dritten Ab- 
aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfuh- schnitts 36 der Aufnahme 20 gepreBt wodurch sich eine 
rungsbeispieles anhand der Zeichnungen. Dabei bilden weiter vergroBerte Kontaktflache zwischen dem abiso- 
alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten lierten Endabschnitt 22 des SchweiBkabels 12 und dem 
Merkmale fiir sich oder in beliebiger sinnvoller Kombi- Innenmantel der Aufnahme 20 ergibt 
nation den Gegenstand vorliegender Erfindung, auch 55 Wie insbesondere aus Fig. 2 ersichtlich ist sind pas- 
unabhangigvonihrerZusammenfassungindenAnspru- send fur ein AnschluBstuck 14, welches entweder als 
chen oder deren Rflckbeziehung. Stecker 16 oder Buchse 18 ausgebildet ist mehrere 

Eszeigen: Spannschrauben 28, 29 mit im wesentlichen gleichen 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel des als Stecker ausge- AuBenabmessungen vorgesehen. Die Spannschrauben 
bildeten, erfindungsgemaBen Kabelanschlusses im de- 60 28, 29 unterscheiden sich jedoch durch den Durchmes- 
montierten sowie als vergroBerte Teilschnittdarstellung ser der Durchgangsbohrung 30, wobei dieser Durch- 
im montierten Zustand und messer dem Querschnitt des jeweils verwendeten 

Fig. 2 den Aufbau eines modularen KabelanschluBsy- SchweiBkabels 12 angepaBt ist Hierdurch wird ein mo- 
stems mit mehreren Spannschrauben unterschiedlichen dulares System bereitgestellt mit dem es moglich ist 
Durchmessers der Durchgangsbohrung, die aufgrund 65 jedes AnschluBstuck 14, sei es nun einen Stecker 16 oder 
im wesentlichen gleicher AuBenabmessungen mit einem eine Buchse 18, mit einer Mehrzahl von Spannschrau- 
als Stecker bzw. Buchse ausgebildeten AnschluBstuck ben 28, 29 zu bestiicken, die dem jeweils verwendeten 
verbindbar sind. Querschnitt des SchweiBkabels 12 angepaBt sind. Insbe- 
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sondere sind die Kabelanschlusse 10 fur die bekannten, 
marktgangigen Querschnitte der SchweUJkabel 12 als 
Montagekit lieferbar, wobei das AnschluBstuck 14 
selbst als Standardbauteil ausgebildet und die Spann- 
sohrauben 28, 29 den jeweUigen Querschnitten des 5 
SchweiBkabels 12 angepaBt sind. 

Da fflr verschiedene Durchmesser der Durchgangs- 
bohrungen 30 die Wandstarke der Spannschrauben 28, 
29 variiert, sind im Verbindungsbereich der Spannzun- 
gen 44 zu dem AuBengewindeabschnitt 42 Material- 10 
schwachungen 48 vorgesehen. Diese Materialschwa- 
chungen 48 werden bevorzugt durch eine radial umlau- 
fende Nut 50, insbesondere mit bogenformigen Nut- 
grand oder dergleichen, gebildet Deutlich ist aus Fig. 2 
erkennbar, daB die Tiefe der Nut mit abnehmendem 15 
Durchmesser der Durchgangsbohrung 30 der Spann- 
schraube 28, 29 abnimmt 

Zur sicheren Isolierung des Kabelanschlusses 10 ist 
das AnschluBstuck 14 mit eingedrehter Spannschraube 
28, 29 zumindest teilweise in einer Gummimuffe 54, 56 20 
aufgenommea 

Bezugszeichenliste 

10 KabelanschluB 25 

12SchweiBkabel 

14 AnschluBstuck 

16Stecker 

18 Buchse 

20 Aufnahme 30 
22 Endabschnitt 
24 Innengewinde 
26Spannabschnitt 

28 Spannschraube 

29 Spannschraube 35 

30 Durchgangsbohrung 
321.Abschnitt 
342.Abschnitt 
363.Abschnitt 

38 MehrkantauBenprofil 40 
40 MehrkantauBenprofil 
42 AuBengewindeabschnitt 
44 Spannzunge 
46 Schlitzung 

48Materialschwachung 45 

50 Nut 

52MaB 

54 Gummimuffe 
56 Gummimuffe 

50 

Patentanspruche 

1. KabelanschluB (10) fur ein SchweiBkabel (12) zur 
Herstellung einer losbaren- elektrischen Verbin- 
dung zwischen Handstuck bzw. SchweiBbrenner 55 
und dem Maschinenteil einer SchweiBanlage mit 
einem einends als Stecker (16) oder Buchse (18) 
ausgebildeten AnschluBstuck (14), welches ande- 
renends eine Aufnahme (20) fur einen abisolierten 
Endabschnitt (22) des SchweiBkabels (12) aufweist <so 
und mit einer den Endabschnitt (22) des SchweiBka- 
bels (12) umfassenden Hulse, die zusammen mit 
dem Endabschnitt (22) in der Aufnahme (20) 16sbar 
festlegbar ist, dadurch gekennzeichnet daB die 
Aufnahme (20) ein Innengewinde (24) und wenig- 65 
stens einen Spannabschnitt (26) besitzt und die Hul- 
se als eine Durchgangsbohrung (30) aufweisende 
Spannschraube (28, 29) ausgebildet ist 
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2. KabelanschluB nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Aufnahme (20) ein im we- 
sentlichen kreisformiges Profil besitzt mit einem, 
daB Innengewinde (24) aufweisenden zylindrischen 
ersten Abschnitt (32) und einem anschlieBenden, 
zum Inneren der Aufnahme (20) sich kegelmantel- 
artig verjiingenden zweiten Abschnitt (34), an den 
bevorzugt ein, die Aufnahme (20) begrenzender, 
topf artiger dritter Abschnitt (36) sich anschlieBt 

3. KabelanschluB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das An- 
schluBstuck (14) im Bereich der Aufnahme (20) ein 
MehrkantauBenprofil (38) besitzt. 

4. KabelanschluB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannschraube (28, 29) einends ein Mehrkant-Au- 
Benprofii (40) und einen anschlieBenden AuBenge- 
windeabschnitt (42) besitzen. 

5. KabelanschluB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannschraube (28, 29) anderenends mehrere, 
durch axiale Schlitzungen (46) oder dergleichen ge- 
trennte Spannzungen (44) aufweist 

6. KabelanschluB nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spannzungen (44) im Bereich 
der freien Enden sich in axialer Richtung konisch 
verjungen. 

7. KabelanschluB nach einem der vorhergehenden 
Anschliisse, dadurch gekennzeichnet daB passend 
fur ein SchluBstuck (14) mehrere Spannschrauben 
(28, 29) mit im wesentlichen gleichen AuBenabmes- 
sungen vorgesehen sind, die sich im Durchmesser 
der Durchgangsbohrung (30) unterscheiden, wobei 
der Durchmesser dem Querschnitt des jeweils ver- 
wendeten SchweiBkabels (12) angepaBt ist 

8. KabelanschluB nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet daB ftir Spannschrauben (28) mit ge- 
genuber dem maximalen Durchmesser der Durch- 
gangsbohrung (30) reduzierten Durchmesser die 
Spannzungen (44) im Verbindungsbereich zu dem 
AuBengewindeabschnitt (42) eine MaterialschwS- 
chung (48) aufweisea 

9. KabelanschluB nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Materialschwachung (48) 
durch eine radial umlauf ende Nut (50), insbesonde- 
re mit bogenf6rmigen Nutgrund oder dergleichen, 
gebildet ist 

10. KabelanschluB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die Litze 
des SchweiBkabels (12) im ordnungsgemaB mon- 
tierten Zustand des Kabelanschlusses (10) urn ein 
MaB (52) aus der Spannschraube (28, 29) hervor- 
ragt wobei dieses MaB (52) in etwa der axialen 
Erstreckung des dritten Abschnittes (36) der Auf- 
nahme (20) entspricht und bevorzugt etwa 5 bis 
6 mm betragt 

1 1. KabelanschluB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB das An- 
schluBstuck (14) mit eingedrehter Spannschraube 
(28, 29) zumindest teilweise in einer Gummimuffe 
(54,56) aufgenommen ist 
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